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Раздел 1. Общие положения

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы
Настоящая основная профессиональная образовательная программа «Профессионалитет» 

(далее -  ОПОП-П) по специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки) разработана в соответствии с федеральным государственным образовательным 
стандартом среднего профессионального образования по специальности 15.01.05 Сварщик (руч­
ной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденным приказом Минпросвещения 
России от 15 ноября 2023 г. N 863 (ред. От 27.03.2025) «Об утверждении федерального государ­
ственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)» (далее -  ФГОС, ФГОС СПО).

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального образования по 
специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), требо­
вания к результатам освоения образовательной программы, условия реализации образовательной 
программы.

Основная профессиональная образовательная программа (далее -  образовательная про­
грамма), реализуемая на базе основного общего образования, разработана образовательной орга­
низацией на основе требований ФГОС СПО и положений федеральной основной общеобразова­
тельной программы среднего общего образования с учетом получаемой профессии;

1.2. Нормативные документы

- Федеральный закон от 29.12.2012г. № 27Э-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации» 
(с изменениями и дополнениями);

- Закон Республики Крым от 6 июля 2015г. № 131-3PK/2015 «Об образовании в Республике 
Крым» (с изменениями и дополнениями);

- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального 
образования по специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки), утвержденным приказом Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. N 863 (ред. От 
27.03.2025) «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта средне­
го профессионального образования по профессии Сварщик (ручной и частично механизированной 
сварки (наплавки)»;

- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24.08.2022г. № 762 «Об 
утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образова­
тельным программам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнения­
ми);

- Приказ Министерства Просвещения Российской Федерации от 08.11.2021г. № 800 «Об 
утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным про­
граммам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями) (далее -  
Порядок);

- Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020г. «О 
практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обу­
чающихся») (с изменениями и дополнениями);

- Постановление Правительства Российской Федерации от 27 апреля 2024г. № 555 «О целе­
вом обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего образова­
ния»;

- Приказ Министерства науки и высшего образования РФ и Министерства просвещения РФ 
от 5 августа 2020г. № 882/391 «Об организации и осуществлении образовательной деятельности 
при сетевой форме реализации образовательных программ» (с изменениями и дополнениями);

- Приказ Министерства образования и науки РФ от 17 мая 2012 г. N 413 "Об утверждении 
федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования" (с из­
менениями и дополнениями) Редакция с изменениями N 732 от 12.08.2022;
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- Приказ Министерства просвещения РФ от 14 июля 2023г. № 534 «Об утверждении Переч­
ня профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 
обучение» (с изменениями и дополнениями);

- Приказ Министерства просвещения РФ от 13 декабря 2023г. № 932 «Об утверждении пе­
речня профессий и специальностей среднего профессионального образования, реализация образо­
вательных программ по которым не допускается с применением исключительно электронного 
обучения, дистанционных образовательных технологий»;

- Приказ Минпросвещения России от 1 февраля 2024г. № 62 «О внесении изменений в не­
которые приказы Министерства просвещения Российской Федерации, касающиеся федеральных 
образовательных программ основного общего образования и среднего общего образования»;

- Приказ Минпросвещения России от 19 марта 2024г. № 171 «О внесении изменений в не­
которые приказы Министерства просвещения Российской Федерации, касающиеся федеральных 
образовательных программ основного общего образования и среднего общего образования»;

- Распоряжение Минпросвещения России от 30 апреля 2021г. № Р-98 «Об утверждении 
концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с учетом профессиональной направ­
ленности программ среднего профессионального образования, реализуемых на базе основного 
общего образования» (актуализация 2023г.);

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального 
образования и профессионального обучения Министерства просвещения Российской Федерации 
№05-592 от 01.03.2023г. о направлении рекомендаций по получению среднего общего образования 
в пределах освоения образовательной программы среднего профессионального образования;

- Универсальный кодификатор распределенных по классам проверяемых требований к ре­
зультатам освоения образовательной программы среднего общего образования и элементов со­
держания по ОД для использования в федеральных и региональных процедурах оценки качества 
образования;

- Приказ Минобороны РФ и Министерства образования и науки РФ от 24 февраля 2010г. № 
96/134 «Об утверждении Инструкции об организации обучения граждан Российской Федерации 
начальным знаниям в области обороны и их подготовки по основам военной службы в образова­
тельных учреждениях среднего (полного) общего образования образовательных учреждениях 
начального профессионального и среднего профессионального образования и учебных пунктах»;

- Постановление Главного государственного санитарного врача РФ от 28 сентября 2020г. № 
28 «Об утверждении санитарных правил СП 2.4.3648-20 "Санитарно-эпидемиологические требо­
вания к организациям воспитания и обучения, отдыха и оздоровления детей и молодежи"» (с из­
менениями и дополнениями).

- Письмо Департамента государственной политики в сфере среднего профессионального 
образования и профессионального обучения Министерства просвещения Российской Федерации 
об актуализации информации о региональном операторе № 05-376 от 12.02.2024г.;

- Устав Государственного бюджетного профессионального образовательного учреждения 
Республики Крым «Керченский морской технический колледж» (далее - Учреждение);

- локальные нормативные акты ГБПОУ РК «Керченский морской технический колледж».
1.3. Перечень сокращений

ГИА -  государственная итоговая аттестация;
ДЭ -  демонстрационный экзамен;
МДК -  междисциплинарный курс;
ОК -  общие компетенции;
ОП -  общепрофессиональный цикл;
ОУД -  общеобразовательные дисциплины;
ОТФ -  обобщенная трудовая функция;
СГ -  социально-гуманитарный цикл;
ПА -  промежуточная аттестация;
ПК -  профессиональные компетенции;
ПМ -  профессиональный модуль;
ДПБ -  дополнительный профессиональный блок;
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ОПОП-П -  основная профессиональная образовательная программа «Профессионалитет»; 
П - профессиональный цикл;
ПП- производственная практика;
ПС -  профессиональный стандарт;
ТФ -  трудовая функция;
УМК -  учебно-методический комплект;
УП -  учебная практика;
ПМд -  профессиональный модуль дополнительный
МДКд -  дисциплинарный курс дополнительный
УПд -  учебная практика дополнительного модуля
ППд -  производственная практика дополнительного модуля
ПМц -профессиональный модуль цифровой
УПц -  учебная практика по цифровому модулю
ФГОС СПО -  федеральный государственный образовательный стандарт среднего профес­

сионального образования.
Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы

П арам етр Д ан ны е
Отрасль, для которой разработана образова­
тельная программа

Машиностроение

Перечень профессиональных стандартов, со­
ответствующих профессиональной деятельно­
сти выпускников (при наличии)

Приказ Министерства труда и социальной защиты 
Российской Федерации от 28 ноября 2013 № 701н «Об 
утверждении профессионального стандарта 
«Сварщик»

Специализированные допуски для прохожде­
ния практики, в том числе по охране труда и 
возраст до 18 лет

обязательное предварительное прохождение медицин­
ского осмотра;
прохождение инструктажей по охране труда, промыш­

ленной безопасности и пожарной безопасности, граж­
данской обороне и действиям в случае ЧС.

Реквизиты ФГОС СПО Приказ Минпросвещения России от 15.11.2023 № 863
Квалификация (-и) выпускника Сварщик
в т.ч. дополнительные квалификации -
Направленности (при наличии) -
Нормативный срок реализации 
на базе ООО

1 год 10 месяцев, при обучении по индивидуальному 
учебному плану несовершеннолетних обучающихся по 
очной форме обучения, осваивающих виды деятельно­
сти, предполагающие выполнение работ из числа работ, 
включенных в перечень тяжелых работ и работ с вред­
ными или опасными условиями труда, при выполнении 
которых запрещается применение труда лиц моложе 18 
лет, утвержденный постановлением Правительства Рос­
сийской Федерации от 25 февраля 2000 г. № 163, срок 
получения образования может быть увеличен не более 
чем на 1 год по сравнению со сроком получения образо­
вания для соответствующей формы обучения.

Нормативный объем образовательной про­
граммы на базе ООО

2952 часа

Согласованный с работодателем срок реализа­
ции образовательной программы

1 годЮ месяцев

Согласованный с работодателем объем обра­
зовательной программы

2952 часов

Форма обучения очная
Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки
Обязательная часть образовательной програм­
мы

2628 750

Общеобразовательный цикл 1476 -
социально-гуманитарный цикл 252 134
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общепрофессиональный цикл 144 48
профессиональный цикл 756 568
в т.ч. практика: 504 504

- учебная -216 -216
- производственная -288 -288

Вариативная часть образовательной програм­
мы

288 249

в т.ч. запрос конкретного работодателя кла­
стера и (или) отрасли (не менее 50% объема 
вариативной части образовательной програм­
мы), включая цифровой образовательный мо­
дуль:

288 249

ПМд.ОЗ Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавка, резка) плавящимся покрытым элек­
тродом

248 220

ОПц.05 Информационные технологии в про­
фессиональной деятельности

40 29

ГИА в форме демонстрационного экзамена 36

Всего 2952 999

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 
профессиональной деятельности в промышленности

3.2. Профессиональные стандарты

№ Код и Наиме­
нование ПС

Реквизиты
утверждения

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ

1 40.002 Ручная 
и частично 
механизиро­
ванная сварка 
(наплавка)

Приказ Ми­
нистерства 
труда и соци­
альной защи­
ты Россий­
ской Федера­
ции от 28 но­
ября 2013№  
701н «Об 
утверждении 
профессио­
нального 
стандарта 
«Сварщик»

А-
Подготовка, сборка, 
сварка и зачистка после 
сварки сварных швов 
элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/01.2 Проведение под­
готовительных и сбо­
рочных операций перед 
сваркой и зачистка свар­
ных швов после сварки

А/02.2
Газовая сварка (наплав­
ка) (Г) простых деталей 
неответственных кон­
струкций

А/03.2
Ручная дуговая сварка 
(наплавка, резка) плавя­
щимся покрытым элек­
тродом (РД) простых де­
талей неответственных 
конструкций

3.3. Осваиваемые виды деятельности

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ
Виды деятельности (общие):
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Выполнение подготовительных, сбороч­
ных операций перед сваркой и контроль 
сварных соединений;

ПМ.01 Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой и кон­
троль сварных соединений

Выполнение ручной дуговой сварки 
(наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом (по выбору);

ПМд.ОЗ Выполнение ручной дуговой свар­
ки (наплавка, резка) плавящимся покрытым 
электродом

Ннаименование направленности

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ

Виды деятельности (общие)
Выполнение частично механизированной 
сварки (наплавки) плавлением (по выбору);

ПМн.02 Выполнение частично механизи­
рованной сварки (наплавки) плавлением
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы

4.1. Общие компетенции

Код ОК Формулировка компетен­
ции Знания, умения

OKOI Выбирать способы реше­ У мения:
ния задач профессиональ­
ной деятельности приме­

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и вы­
делять её составные части

нительно к различным 
контекстам

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять 
необходимые ресурсы
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
Знания:
актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить
структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или 
социальном контексте
методы работы в профессиональной и смежных сферах
порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

ОК 02 Использовать современные У мения:
средства поиска, анализа и 
интерпретации информа­

определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники 
информации

ции, и информационные 
технологии для выполне­

выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять 
результаты поиска

ния задач профессиональ­ оценивать практическую значимость результатов поиска
ной деятельности применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач

использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач
Знания:
номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства

Ю



OK 03 Планировать и реализовы­ Уменин:
вать собственное профес­ определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
сиональное и личностное применять современную научную профессиональную терминологию
развитие, предпринима­ определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
тельскую деятельность в выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи
профессиональной сфере, определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельно­
использовать знания по сти, выявлять источники финансирования
правовой и финансовой презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности
грамотности в различных определять источники достоверной правовой информации
жизненных ситуациях составлять различные правовые документы

находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать
оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта
Знания:
содержание актуальной нормативно-правовой документации
современная научная и профессиональная терминология
возможные траектории профессионального развития и самообразования
основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности
правила разработки презентации
основные этапы разработки и реализации проекта

OK 04 Эффективно взаимодей­ Умения:
ствовать и работать в кол­ организовывать работу коллектива и команды
лективе и команде взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

Знания:
психологические основы деятельности коллектива
психологические особенности личности

OK 05 Осуществлять устную и Умения:
письменную коммуника­ грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном
цию на государственном языке
языке Российской Федера­ проявлять толерантность в рабочем коллективе
ции с учетом особенностей Знания:
социального и культурного правила оформления документов
контекста правила построения устных сообщений

особенности социального и культурного контекста
OK 06 Проявлять гражданско- Умения:

патриотическую позицию, проявлять гражданско-патриотическую позицию
демонстрировать осознан- демонстрировать осознанное поведение
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ное поведение на основе 
традиционных российских 
духовно-нравственных 
ценностей, в том числе с 
учетом гармонизации 
межнациональных и меж- 
религиозных отношений, 
применять стандарты ан­
тикоррупционного поведе­
ния

описывать значимость своей профессии
применять стандарты антикоррупционного поведения
Знания:

сущность гражданско-патриотической позиции

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и меж- 
религиозных отношений

значимость профессиональной деятельности по профессии

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

OK 07 Содействовать сохранению 
окружающей среды, ре­
сурсосбережению, приме­
нять знания об изменении 
климата, принципы береж­
ливого производства, эф­
фективно действовать в 
чрезвычайных ситуациях

Умения:
соблюдать нормы экологической безопасности
определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии
организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства
организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий 
региона
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
Знания:
правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережения
принципы бережливого производства
основные направления изменения климатических условий региона
правила поведения в чрезвычайных ситуациях

OK 08 Использовать средства фи­
зической культуры для со­
хранения и укрепления 
здоровья в процессе про­
фессиональной деятельно­
сти и поддержания необ­
ходимого уровня физиче- 
скои подготовленности

Умения:
использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизнен­
ных и профессиональных целей
применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности
пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии
Знания:
роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека
основы здорового образа жизни
условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии
средства профилактики перенапряжения
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OK 09 Пользоваться профессио­ Умения:
нальной документацией на понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бы то­
государственном и ино­ вые), понимать тексты на базовые профессиональные темы
странном языках участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)
писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
Знания:
правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы
основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика)
лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной дея­
тельности
особенности произношения
правила чтения текстов профессиональной направленности

4.2. Профессиональные компетенции

Виды дея­
тельности

Код и наименова­
ние компетенции Показатели освоения компетенции

Выполнение 
подготови­
тельных сбо­
рочных опе­
раций перед 
сваркой и 
контроль 
сварных со­
единений

ПК 1.1. Проводить 
сборочные операции 
перед сваркой с ис­
пользованием кон­
структорской, про­
изводственно­
технологической и 
нормативной доку­
ментации.

Навыки:
ознакомления с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке
Умения:
пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 
для выполнения профессиональной деятельности
Знания:
основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чер­
тежах; основные группы и марки свариваемых материалов

ПК 1.2. Выбирать 
пространственное 
положение сварного 
шва для сварки эле­
ментов конструкции 
(изделий, узлов, де-

Навыки:
выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей)
Умения:
выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, 
узлов, деталей)
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талей). Знания:
правила подготовки кромок изделий под сварку

ПК 1.3. Применять 
сборочные приспо­
собления для сборки 
элементов конструк­
ции (изделий, узлов, 
деталей) под сварку.

Навыки:
сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных 
приспособлений;
сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках
Умения:
применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, дета­
лей) под сварку.
Знания:
виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; правила сборки эле­
ментов конструкции под сварку

ПК 1.4. Проводить 
подготовку элемен­
тов конструкции 
(изделий, узлов, де­
талей) под сварку, 
зачистку сварных 
швов и удаление по­
верхностных дефек­
тов после сварки с 
использованием 
ручного и механизи­
рованного инстру­
мента.

Навыки:
зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, 
детали) под сварку;
зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки; 
удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлако­
вые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.).
Умения:
использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (из­
делий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов по­
сле сварки
Знания
способы устранения дефектов сварных швов; 
правила технической эксплуатации электроустановок

ПК 1.5. Проводить 
контроль собранных 
элементов конструк­
ции (изделий, узлов, 
деталей) на соответ­
ствие геометриче­
ских размеров тре­
бованиям конструк­
торской и производ-

Навыки:
контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применени­
ем сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие 
геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической до­
кументации по сварке;
контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках 
элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требова­
ниям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
Умения:
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ственно-
технологической до­
кументации по свар­
ке.

использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изде­
лий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
производственно-технологической документации по сварке
Знания:
устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контроль­
но-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

Выполнение 
частично ме­
ханизирован­
ной сварки 
(наплавки) 
плавлением

ПК 2.1. Настраивать 
сварочное оборудо­
вание для частично 
механизированной 
сварки (наплавки) 
плавлением.

Навыки:
проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавле­
нием;
проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично механизированной свар­
ки (наплавки) плавлением;
проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) 
плавлением;
подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки (наплавки);
Умения:
проверять работоспособность и исправность оборудования для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением;
настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлени­
ем;
Знания:
основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплав­
кой) плавлением;
сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлени­
ем;
устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, пра­
вила их эксплуатации и область применения;
настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для вы­
полнения сварки

ПК 2.2. Выполнять 
предварительный, 
сопутствующий 
(межслойный) подо­
грев металла в соот-

Навыки:
проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
Умения:
проводить работы по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;

Знания:
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ветствии с требова­
ниями производ­
ственно-
технологической до­
кументации по свар­
ке.

порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву ме­
талла;

ПК 2.3. Выполнять 
частично механизи­
рованную сварку 
(наплавку) плавле­
нием простых дета­
лей неответственных 
конструкций в ниж­
нем, вертикальном и 
горизонтальном про­
странственном по­
ложении сварного 
шва

Навыки:
выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных деталей и 
конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
Умения:
выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответ­
ственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 
сварного шва;
выявлять причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплав­
ляемых) изделиях;
предотвращать и исправлять дефекты сварных швов
Знания:
технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки раз­
личных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свари­
ваемых (наплавляемых) изделиях;
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

Выполнение 
ручной дуго­
вой сварки 
(наплавка, 
резка) плавя­
щимся по­
крытым элек­
тродом

ПК 3.1. Проверять 
работоспособность и 
исправность свароч­
ного оборудования 
для ручной дуговой 
сварки (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым электро­
дом.

Навыки:
проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сваркой (наплав­
кой, резкой) плавящимся покрытым электродом;
Умения:
проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки 
(наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
Знания:
основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) 
плавящимся покрытым электродом;
сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся 
покрытым электродом;
устройство сварочного и вспомогательного оборудования для ручной дуговой сваркой (наплавкой,
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резкой) плавящимся покрытым электродом;
ПК 3.2. Настраивать Навыки:
сварочное оборудо­
вание для ручной

настройки сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся по­
крытым электродом.

дуговой сварки Умения:
(наплавки,резки) 
плавящимся покры­

настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся по­
крытым электродом.

тым электродом. Знания:
правила настройки сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавя­
щимся покрытым электродом.

ПК 3.3. Выполнять Навыки:
предварительный, выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла
сопутствующий Умения:
(межслойный) подо­
грев металла в соот­

владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответ­
ствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

ветствии с требова­ Знания:
ниями производ­
ственно-
технологической до­
кументации по свар­
ке.

выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему 
(межслойному) подогреву металла

ПК 3.4. Выполнять Навыки
ручную дуговую 
сварку (наплавку, 
резку) плавящимся 
покрытым электро­
дом простых деталей 
неответственных

выполнение ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом простых 
деталей неответственных конструкций;
контроля с применением измерительного инструмента сваренных ручной дуговой сваркой 
(наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом деталей на соответствие геометрических 
размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по 
сварке

конструкций в ниж­ Умения:
нем, вертикальном и 
горизонтальном про­
странственном по­
ложении сварного 
шва.

выбирать пространственное положение сварного шва для РД;
владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и 
горизонтальном пространственном положении сварного шва;
контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД детали на соответствие 
геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической до-
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кументации по сварке,
-пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией 
для выполнения данной трудовой функции
Знания:
технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электро­
дом простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного шва;
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свари­
ваемых (наплавляемых) изделиях;
причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления

ПК 3.5. Выполнять Навыки
дуговую резку ме­ выполнения дуговой резки простых деталей
талла Умения:

владеть техникой дуговой резки металла
Знания:
дуговую резку простых деталей

4.3. Матрица компетенций выпускника
4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам профессиональной 

деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики
Часть ОПОП-П 

обязательная 
/вариативная

Наименование 
вида деятельности

Код и наименование профессиональной 
компетенции

Код профес­
сионального 

стандарта

Код и наименование обобщен­
ной трудовой функции

Код и наименование трудо­
вой функции

ВД по ФГОС СПО ВД01 Выполнение 
подготовительных 
сборочных опера­
ций перед сваркой 
и контроль сварных 
соединений

ПК 1.1. Проводить сборочные операции пе­
ред сваркой с использованием конструктор­
ской, производственно-технологической и 
нормативной документации. .

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/01.2 Проведение подготови­
тельных и сборочных операций 
перед сваркой и зачистка свар­
ных швов после сварки

ПК 1.2. Выбирать пространственное поло­
жение сварного шва для сварки элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей).

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей)

А/01.2 Проведение подготови­
тельных и сборочных операций 
перед сваркой и зачистка свар­
ных швов после сварки

ПК 1.3. Применять сборочные приспособле­
ния для сборки элементов конструкции (из­
делий, узлов, деталей) под сварку.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных

А/01.2 Проведение подготови­
тельных и сборочных операций 
перед сваркой и зачистка свар-
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швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

ных швов после сварки

ПК 1.4. Проводить подготовку элементов 
конструкции (изделий, узлов, деталей) под 
сварку, зачистку сварных швов и удаление 
поверхностных дефектов после сварки с ис­
пользованием ручного и механизированного 
инструмента.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/01.2 Проведение подготови­
тельных и сборочных операций 
перед сваркой и зачистка свар­
ных швов после сварки

ПК 1.5. Проводить контроль собранных эле­
ментов конструкции (изделий, узлов, дета­
лей) на соответствие геометрических разме­
ров требованиям конструкторской и произ- 
водственно-технологической документации 
по сварке.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/01.2 Проведение подготови­
тельных и сборочных операций 
перед сваркой и зачистка свар­
ных швов после сварки

ВД02 Выполнение 
частично механизи­
рованной сварки 
(наплавки) плавле­
нием

ПК 2.1. Настраивать сварочное оборудова­
ние для частично механизированной сварки 
(наплавки) плавлением.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/02.2
Газовая сварка (наплавка) (Г) 
простых деталей неответствен­
ных конструкций

ПК 2.2. Выполнять предварительный, сопут­
ствующий (межслойный) подогрев металла 
в соответствии с требованиями производ­
ственно-технологической документации по 
сварке.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/02.2
Газовая сварка (наплавка) (Г) 
простых деталей неответствен­
ных конструкций

ПК 2.3. Выполнять частично механизиро­
ванную сварку (наплавку) плавлением про­
стых деталей неответственных конструкций 
в нижнем, вертикальном и горизонтальном 
пространственном положении сварного шва

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/02.2
Газовая сварка (наплавка) (Г) 
простых деталей неответствен­
ных конструкций

ВД по запросу ра­
ботодателя

ВДОЗ Выполнение 
ручной дуговой 
сварки (наплавка, 
резка) плавящимся 
покрытым электро­
дом

ПК 3.1. Проверять работоспособность и ис­
правность сварочного оборудования для 
ручной дуговой сварки (наплавка, резка) 
плавящимся покрытым электродом.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/03.2
Ручная дуговая сварка (наплав­
ка, резка) плавящимся покры­
тым электродом (РД) простых 
деталей неответственных кон­
струкций

ПК 3.2. Настраивать сварочное оборудова­
ние для ручной дуговой сварки (наплавки, 
резки) плавящимся покрытым электродом.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/03.2
Ручная дуговая сварка (наплав­
ка, резка) плавящимся покры­
тым электродом (РД) простых 
деталей неответственных кон­
струкций
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ПК 3.3. Выполнять предварительный, сопут­
ствующий (межслойный) подогрев металла 
в соответствии с требованиями производ­
ственно-технологической документации по 
сварке.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/03.2
Ручная дуговая сварка (наплав­
ка, резка) плавящимся покры­
тым электродом (РД) простых 
деталей неответственных кон­
струкций

ПК 3.4. Выполнять ручную дуговую сварку 
(наплавку, резку) плавящимся покрытым 
электродом простых деталей неответствен­
ных конструкций в нижнем, вертикальном и 
горизонтальном пространственном положе­
нии сварного шва.

40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/03.2
Ручная дуговая сварка (наплав­
ка, резка) плавящимся покры­
тым электродом (РД) простых 
деталей неответственных кон­
струкций

ПК 3.5. Выполнять дуговую резку металла 40.002 А
Подготовка, сборка, сварка и 
зачистка после сварки сварных 
швов элементов конструкции 
(изделий, узлов, деталей)

А/03.2
Ручная дуговая сварка (наплав­
ка, резка) плавящимся покры­
тым электродом (РД) простых 
деталей неответственных кон­
струкций

4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки)

Индекс Наименование

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей)

Общие компетенции (ОК) | Профессиональные компетенции (ПК)
01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 2.1 2.2 2.3 3.1 3.2 3.3 3.4 3.5

Обязательная часть образовательной программы
ОУД.ОО Общеобразовательные дисципли­

ны
ОУД01 Русский язык О о О О
ОУД 02 Литература О О
ОУДОЗ Математика О О
ОУД 04 Иностранный язык О
ОУД 05 Информатика О о
ОУД 06 Физика о о о о о
ОУД 07 Химия о о О
ОУД 08 Биология о
ОУД 09 История о
ОУД 10 Обществознание о
ОУД 11 Г еография о
ОУД 12 Физическая культура о о
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ОУД 13 Основы безопасности и защиты 
Родины

о О о

Индивидуальный проект о О о
cr.oo Социально-гуманитарный цикл
СГ.01 История России о

СГ.02 Иностранный язык в профессиональ­
ной деятельности

0

С Г. 03 Безопасность жизнедеятельности о о о
СГ.04 Физическая культура О о
СГ.05 Основы финансовой грамотности О
СГ.06 Основы бережливого производства о
оп.оо Общепрофессиональный цикл
ОП.01 Основы инженерной графики о о о О о о о О О О о
ОП.02 Основы электротехники О о
оп.оз Материаловедение О О О о о О о О
ОП.04 Допуски и технические измерения О О О о о О о О о о о о о о о
П.00 Профессиональный цикл

ПМ.01
Выполнение подготовительных, 
сборочных операций перед сваркой 
и контроль сварных соединений

о о о о о о о о о о о о

МДК 01.01 Основы технологии сварки и сва­
рочного оборудования

о о о о о о о о о о О

МДК 01.02 Технология производства сварных 
конструкций

о О О о о о о о О О о о

МДК 01.03 Подготовительные и сборочные 
операции перед сваркой

о о о О о о О о о О О О

МДК 01.04 Контроль качества сварных со­
единений

о о о О о О о о О О О о

УП.01 Учебная практика О О О О о О о О О о О о
ПП.01 Производственная практика о о О о о о о о О О О о

ПМн.02

Выполнение частично механизиро­
ванной сварки (наплавки) плавле­
нием

о о о о о о о о о о

МДКн.02.01
Техника и технология частично меха- 
ниированной сварки (наплавки) плав­
лением

о О О о о О о о о о

УПн.02 Учебная практика О о О о О о о О о о
ППн.02 Производственная практика о о о о о о о о о о

ДПБ

Дополнительный профессиональ­
ный блок, включая цифровой мо­
дуль по запросу работодателя - Ак­
ционерное общество «Судострои-

о о о о о о о о о о о о
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тельный завод им. Б.Е. Бутомы»
ОПц.05 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности
о о о о О о о

ПМд.ОЗ Выполнение ручной дуговой 
сварки (наплавка, резка) пла­
вящимся покрытым электродом

О о о о О о о о о о о о

МДКд.03.01 Техника и технология ручной ду­
говой сварки (наплавки) и резки 
покрытыми электродами

О о о О О о о о о о о о

УПд.ОЗ Учебная практика о О о о О О о 0 о о о о
ППд.ОЗ Производственная практика о О о о О О О 0 о о О о
ГИА.00 Государственная итоговая атте­

стация'
о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о о

1 Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта (работы)
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы

5.1. Учебный план

Учебный план определяет перечень, трудоемкость, последовательность и распределение по 
периодам обучения учебных курсов, дисциплин (модулей), практики, иных видов учебной дея­
тельности, формы промежуточной аттестации обучающихся.

Учебный процесс организован в режиме пятидневной учебной недели. Государственная 
итоговая аттестация реализуется в режиме шестидневной учебной недели.

В Приложении №1 представлен учебный план на базе основного общего образования.

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы

№
п/п

Код и наименова­
ние учебной дис­

циплины/ профес­
сионального моду­

ля

Количе­
ство ча­

сов

Категория 
1. ПОП-П /
работода­
тель

2. ЦОМ / 
проект

Обоснование

11 ОПц.05 Общее 
устройство судов 40 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

12

МДКд.03.01 Техни­
ка и технология 
ручной дуговой 
сварки (наплавки) и 
резки покрытыми 
электродами

84 работодатель

АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» Углубле­
ние и расширение знаний и умений, необходимых для 
обеспечения конкурентоспособности выпускника в соот­
ветствии с потребностями регионального рынка труда.

Итого 124

5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте)

№
п/п

Виды работ 
практик

Код и наимено­
вание МДК, 

практики

Длитель­
ность 

обучения 
(в а к. 
часах)

Се
мес
тр
обу
че-
ния

Наименование рабочего 
места, участ­

ка/структурного подраз­
деления

Ответственный от пред­
приятия

1.
Производ­
ственная
практика

ПП.01 Производ­
ственная практика 108 4

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

2.
Производ­
ственная
практика

ППн.02 Производ­
ственная практика 180 4

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

3.
Производ­
ственная
практика

ППд.ОЗ Производ­
ственная практика 108 4

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

В соответствии с приказом 
АО «Судостроительный 
завод им. Б.Е. Бутомы»

5.4. Календарный учебный график
В календарном учебном графике указывается последовательность реализации образова­

тельной программы, включая теоретическое обучение, практики, промежуточную и государствен­
ную итоговую аттестации, каникулы. В Приложении №2 представлен календарный учебный гра­
фик.

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей
Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью образова­

тельной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные результаты
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обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного процесса и 
контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое обеспечение 
учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) обеспе­
чивает формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО.

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая профессиональные 
модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в Приложениях №3, №4 к ОПОП-П.

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы
Цель рабочей программы воспитания -  создание организационно-педагогических условий 

для формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся в развитии их пози­
тивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и 
ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры 
субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, служа­
щих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями (корпоративной 
культурой).

Задачи:
-  формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации;
-  организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно­

ценностные социализирующие отношения;
-  формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития госу­
дарства;

-  усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания.
Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по

специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплав- 
ки)являются частью программы воспитания образовательной организации и представлены в При­
ложении №7.

5.7. Практическая подготовка
Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на 

формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю образо­
вательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, 
предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных производственных 
процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
-  реализуется, в том числе на рабочих местах АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Буто­

мы»;
-  при проведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики;
-  включает в себя отдельные занятия лекционного типа, семинары, которые предусматри­

вают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для последующего выполнения 
работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 1, 2, 3, 
4 курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, преду­
смотренные учебным планом образовательной программы.

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных подраз­
делениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (на ра­
бочих местах) АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» на основании договора о практиче­
ской подготовке обучающихся.

5.8. Государственная итоговая аттестация
Государственная итоговая аттестация (далее -  ГИА) является обязательной для образова­

тельных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению
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подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций вы­
пускников требованиям ФГОС СПО.

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведе­
ния ГИА.

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: де­
монстрационный экзамен и защита дипломного проекта (работы).

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации специалиста 
среднего звена: наименование квалификации техник.

Программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению демон­
страционного экзамена, описание организации и проведения защиты дипломного проекта (рабо­
ты).

Программа ГИА представлена в Приложении №6.

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной про­
граммы

Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению реализа­
ции образовательной программы установлены во ФГОС СПО по специальности 15.01.05 Сварщик 
(ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в 
образовательном процессе, определяется в рабочих программах дисциплин (модулей).

Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, предусмотренных 
образовательной программой:

Кабинеты:
гуманитарных и социально-экономических дисциплин; 
инженерной графики;
информатики и информационных технологий; 
экономики отрасли и менеджмента; 
безопасности жизнедеятельности; 
метрологии, стандартизации и сертификации; 
технологии машиностроения; 
расчета и проектирования сварных соединений; 
технологии электрической сварки плавлением.
Лаборатории: 
технической механики; 
электротехники и электроники; 
материаловедения;
испытания материалов и контроля качества сварных соединений.
Мастерские:
слесарная;
сварочная.
Спортивный комплекс:
спортивный зал; 
стрелковый тир (электронный).
Залы:
библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 
актовый зал.
Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого комплекта ли­

цензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в Приложе­
нии №5.

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий
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Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе 
работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий.

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и ди­
станционные образовательные технологии

Не допускается реализация образовательной программы с применением исключительно 
электронного обучения, дистанционных образовательных технологий.

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы
Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены во 

ФГОС СПО по специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 
(наплавки).

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками 
колледжа, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на условиях 
гражданско-правового договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 
направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40 
Сквозные виды профессиональной деятельности40

, и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников колледже отвечает квалификационным 

требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных 
стандартах (при наличии).

Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, 
получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения 
квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 
компетенций, в том числе в форме стажировки на АО «Судостроительный завод им. Б.Е. Бутомы» 
и в других организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности, не реже 
одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 
обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятель­
ности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области 
профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности, в общем 
числе педагогических работников, реализующих программы профессиональных модулей образо­
вательной программы, должна быть не менее 25 процентов.

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения 
нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных программ 
среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и укрупненным 
группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 
реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей 
и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы 
педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую 
работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О 
мероприятиях по реализации государственной социальной политики».
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